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Czyszczenie taśmy w trak-
cie pracy przenośnika 
jest kluczowe dla zacho-
wania ciągłości pro-
dukcji i bezpieczeń-

stwa. Pomijając kwestie estetyki, 
należy wymienić kilka najważniej-
szych powodów, dla których nale-
ży o to dbać. Przede wszystkim jest 
to ochrona wszystkich elementów 
przenośnika przed przyspieszonym 
zużyciem i awariami. Usunięcie po-
zostałości materiału z powierzch-
ni taśmy zapobiega ich osadza-
niu się na bębnach i krążnikach 
i w konsekwencji nie doprowadza 
do przedwczesnego zużycia łożysk. 
Osadzanie się zanieczyszczeń na ob-
racających się częściach przenośni-
ka zmienia ich geometrię, powoduje, 
że taśma traci swój prostolinio-
wy bieg, schodzi na jedną lub dru-
gą stronę i często prowadzi do jej 
krawędziowych uszkodzeń. Syste-
matyczne usuwanie urobku zapo-
biega jego niekontrolowanemu roz-
sypywaniu się pod przenośnikiem, 
co oznacza mniej sprzątania, mniej-
sze straty surowca i istotnie przy-
czynia się do redukcji bieżących 
kosztów eksploatacyjnych. Czysta 
instalacja to także większe bezpie-
czeństwo i lepsze warunki pracy dla 
obsługi. Tarcie o nagromadzony ma-
teriał zwiększa zapylenie, a na sku-
tek blokowania się łożysk dochodzi 
do ich nagrzewania. Wzrost tem-
peratury krążników należy do naj-
częstszych przyczyn pożarów prze-

nośników. Stosowanie skutecznych 
układów oczyszczania to najpew-
niejszy sposób, by uniknąć kosztow-
nych awarii i nieplanowanych prze-
stojów całych linii produkcyjnych.
Wybór odpowiedniego syste-
mu czyszczącego zależy od rodzaju 
transportowanego materiału, stanu 
technicznego taśmy, rodzaju połą-
czeń oraz specyfiki branży. Ogólnie 
możemy je podzielić na trzy zasadni-
cze rodzaje stosowane w przemyśle.

1. �Skrobaki (zgarniacze) 
mechaniczne

To najpopularniejsza grupa urzą-
dzeń, stosowana na różnych eta-
pach czyszczenia taśmy.

Skrobaki czołowe (pierwotne)
Montowane na bębnie zrzutowym. 
Ich zadaniem jest usunięcie głównej 
masy przywartego materiału. Naj-
częściej wykonuje się je z poliuretanu 
o odpowiedniej twardości, który jest 
dostatecznie elastyczny i bezpieczny 
dla taśmy. Zbudowane z segmentów 
lub jednoczęściowe zamontowane 
na listwie z dociskiem sprężynowym.

Skrobaki wtórne
Instalowane tuż za bębnem napędo-
wym. Często posiadają ostrza z wę-
glika wolframu, które precyzyjnie 
usuwają drobne i lepkie resztki, któ-
rych nie zebrał skrobak czołowy, 
działają agresywnie i mogą stwarzać 
zagrożenie dla połączeń, w przypad-
ku połączeń mechanicznych ich sto-
sowanie jest wykluczone.

Pługi zgarniające
(skrobaki wewnętrzne)
Elementem roboczym są listwy gu-
mowe (jedno- lub trójwarstwo-
we z warstw o różnej twardości) 
lub z poliuretanu, zabudowane 
w kształcie litery V, montowane 
na powrotnej stronie taśmy (przed 
bębnem zwrotnym). Chronią wnę-
trze przenośnika, usuwając przy-
padkowe przedmioty lub wysy-
pany materiał, zanim dostanie się 
on między taśmę a płaszcz bębna.

Zgarniacze grzebieniowe do che-
vronów – grzebienie z pasków po-
liuretanu (np. Flexco CFC Secondary 
Cleaner) – montowane jako wtórne 

Motoszczotka Beltor
– efektywne urządzenie do czyszczenia taśm przenośnikowych
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wacyjnych technologii taśm profilowanych i kieszeniowych, które umożliwiły przełomową efektywność w transporcie 
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łowych specjalistów w dziedzinie budowy i eksploatacji przenośników taśmowych w Polsce. 

TEKST: mgr inż. Jarosław Prykowski	
Beltor Wierzbice

Skrobak czołowy jednosegmentowy zamontowany na bębnie zrzutowym przez serwis Beltor
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Skrobak z elementami segmentowymi z węglików spiekanych zamontowany za bębnem zrzutowym

Pług zgarniający zamontowany na stronie bieżnej taśmy 
przed bębnem zwrotnym

Zgarniacz grzebieniowy zamontowany pod bębnem zrzuto-
wym na taśmie z profilem chevron

Szczotki statyczne (listwowe)
Zasadniczym elementem roboczym 
są gęste rzędy włosia zamontowa-
ne w poprzek taśmy, taśma przesu-
wa się pod nieruchomym włosiem. 
Bardzo tanie, zero części rucho-
mych, łatwa wymiana, ale szybko 
się zapychają materiałem, szcze-
gólnie jeśli jest wilgotny.

Szczotka walcowa rolkowa napę-
dzana mechanicznie od taśmy (np. 
Flexco Belt-Driven Brush Cleaner)
Wymagają precyzyjnego systemu 
przeniesienia napędu, nie ma silnika, 
ale jest przekładnia połączona z do-
datkową rolką dociskową do okładki 
bieżnej taśmy. Rolka posiada ryflowa-
ną okładzinę gumową dla zwiększe-
nia współczynnika tarcia i poprawy 
sprzężenia mechanicznego z taśmą. 
Taśma obraca rolkę, która poprzez 
przekładnię mechaniczną napędza 
wał szczotki. W efekcie szczotka krę-
ci się szybciej niż taśma (dzięki prze-
kładni) i realnie „szoruje” powierzch-
nię strony nośnej taśmy mimo braku 
elektrycznego napędu. Może być sto-
sowana w miejscach, gdzie jest pro-
blem z dostępem do prądu.

Motoszczotka
lub szczotka walcowa z napędem 
To szczotka wyposażona we własny 
motoreduktor. Niezależny napęd za-
pewnia pewniejsze obroty szczotki, 
większą moc działania i skuteczność 

przy najbardziej wymagających za-
stosowaniach. Urządzenie montuje 
się zazwyczaj na powrotnej stronie 
taśmy, tuż za bębnem napędowym, 
aby usunięty materiał trafiał do tego 
samego strumienia co główny ła-
dunek. Idealnie nadaje się do czysz-
czenia taśm o skomplikowanej 
strukturze, takich jak taśmy progo-
we z chevronem (jodełką) lub inne 
profilowane, których standardo-
we skrobaki nie są w stanie skutecz-
nie wyczyścić. Szczotka powinna być 
wyposażona w dogodny system re-
gulacji jej położenia i docisku do po-
wierzchni taśmy, a także w spraw-
dzony i niezawodny napęd. Właśnie 
takie urządzenie w 2026 roku wpro-
wadził do swojej oferty Beltor.

3. �Specjalistyczne�
systemy czyszczące

Stosowane w branżach o wysokich 
wymaganiach higienicznych lub przy 
bardzo trudnych zabrudzeniach to:
Myjki wysokociśnieniowe i wod-
ne – wykorzystują strumień wody 
do usuwania bardzo lepkich sub-
stancji, często stosowane w prze-
myśle spożywczym.
Systemy parowe – pozwalają 
na jednoczesne czyszczenie i dezyn-
fekcję bez użycia chemii, co jest klu-
czowe w przetwórstwie żywności.
Noże powietrzne (Air Knives) – 
wykorzystują sprężone powietrze 
do zdmuchiwania pyłu i lekkich 

na taśmach profilowanych za bęb-
nem zrzutowym.

2. Systemy szczotkowe
Występują w kilku rozwiązaniach 
technicznych, mogą być stosowa-
ne do wszystkich rodzajów taśm, 
a szczególnie do taśm o nierównej 
powierzchni, jak np. taśmy z profi-
lem gumowym typu chevron, fish­
bone, noppen itp. W przeciwień-
stwie do sztywnych zgarniaczy nie 
mają możliwości przyczyniania się 
do powstania uszkodzeń taśmy i nie 
stwarzają ryzyka zniszczenia połą-
czeń, w tym połączeń mechanicz-
nych, dla których nie stanowią żad-
nego zagrożenia.

Szczotka walcowa pasywna
(kontaktowa) 
To szczotka swobodnie obracają-
ca się (np. Flexco: Chevron Secon-
dary Cleaner). Ta szczotka „leży” 
na taśmie, a właściwie pod nią. 
Nie ma przekładni, jest osadzo-
na na łożyskach, które kręcą się, 
gdy taśma się przesuwa, tarcie 
między gumą a włosiem powodu-
je, że szczotka się obraca, szczot-
ka kręci się z taką samą prędkością 
co taśma, nie ma efektu szoro-
wania, nadaje się dla materia-
łów suchych, drobnych i luźnych 
ze względu na ograniczony efekt 
czyszczenia dla mniej wymagają-
cych aplikacji.
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cząstek, nie dotykając fizycznie po-
wierzchni taśmy, wymagają dodat-
kowych systemów odciągowych.

Motoszczotka Beltor została opra-
cowana na podstawie wieloletnich 
doświadczeń zdobytych podczas 
serwisowania przenośników ta-
śmowych na kopalniach kruszyw 
oraz zakładów przemysłowych róż-
nych branż. Zbudowana jest z kilku 
zasadniczych części montowanych 
na konstrukcji przenośnika:
−	wału napędowego,
−	szczotki walcowej,
−	podpory ze śrubą regulacyjną 

i z łożyskiem,
−	podpory ze śrubą regulacyj-

ną, z łożyskiem i ramieniem 
reakcyjnym,

−	motoreduktora Nord.
Podpory montowane są do kon-
strukcji przenośnika przez spawa-
nie lub przykręcenie przy użyciu 
śrub. Wymiary szczotek i moc napę-
du są dobrane odpowiednio do stan-
dardowych szerokości taśm. Mo-
toszczotkę najlepiej umiejscowić 
za bębnem zrzutowym pod taśmą 
powrotną. Najlepszy efekt uzyska-
my, jeśli będzie działać po zgarnia-
czu czołowym (czyszczenie zgrub-
ne) jako drugi ostateczny dokładny 
etap czyszczenia. Położenie szczotki 
względem osi taśmy można ustalić 
na wale napędowym za pomocą śrub 
mocujących na jej specjalnych tu-
lejach krańcowych. Docisk szczotki 
do taśmy jest regulowany za pomocą 
śrub w obydwu podporach. Kierunek 
obrotów szczotki ustala się przeciw-
nie do kierunku taśmy, aby zwięk-
szyć efekt czyszczenia.
Włosie szczotki jest wykonane 
z wysokowytrzymałego włókna po-
lipropylenowego PPN o grubości 
1,0 mm. Włókna ułożone są w wiąz-
kach, które z kolei tworzą rzędy 
w kształcie litery V, aby skutecznie 
odprowadzać materiał na zewnątrz.
Motoszczotka Beltor zapewnia sku-
teczne oczyszczanie strony nośnej 
zarówno taśm gładkich, jak i profi-
lowanych typu jodełka (chevron) lub 
innych z nierówną strukturą. Na ta-
śmach profilowanych jest to naj-
skuteczniejszy sposób oczyszczania. 
Na taśmach gładkich z kolei będzie 
znakomitym uzupełnieniem zgar-
niacza czołowego w przypadku trud-

nych i łatwo przywierających mate-
riałów, szczególnie jeśli agresywny 
skrobak wtórny nie będzie mógł być 
zastosowany. Motoszczotka Beltor 
nie będzie problemem dla połączeń 
nie tylko wulkanizowanych, gdzie 
w przypadku skrobaków mechanicz-
nych może dochodzić do uszkodzeń 
styków połączenia, ale także świet-
nie się sprawdzi na taśmach z po-
łączeniem mechanicznym. Staran-
nie dobrane materiały do budowy 
szczotki oraz sprawdzony napęd, 
motoreduktor Nord, zapewnia-
ją długi i niezawodny czas pracy. 
Szczotka jest produkowana z wyso-
kiej jakości materiałów, dzięki cze-
mu bezpośrednio wpływa na trwa-
łość, niezawodność i efektywność, 
co przekłada się na znaczne wydłu-

żenie czasu pracy. Wszystkie ele-
menty produkowane są na miejscu 
w kraju, co pozwala na szybkie do-
stawy, a sama konstrukcja szczot-
ki jest bardzo prosta w serwiso-
waniu, dzięki czemu wymiany nie 
są czasochłonne. Beltor zdobył duże 
doświadczenie w zakresie eksplo-
atacji różnych rodzajów urządzeń 
do czyszczenia taśm, specjalizuje 
się w ich doborze i montażu. Oprócz 
motoszczotki w ofercie posiada róż-
nego typu zgarniacze mechanicz-
ne, takie jak zgarniacze czołowe, 
wtórne z węglików spiekanych czy 
pługi z listwami gumowymi. Beltor 
w dziedzinie urządzeń do czyszcze-
nia taśm jest już marką uznaną, ma-
jącą szerokie rekomendacje na rynku 
krajowym i zagranicznym.� q

Szerokość
taśmy

Długość 
szczotki

Średnica
szczotki

Moc
napędu

Średnica
wału napędowego

500 mm 500 mm 300 mm 550 W 25 mm

650 mm 650 mm 300 mm 550 W 25 mm

800 mm 800 mm 300 mm 550 W 25 mm

1000 mm 1000 mm 300 mm 550 W 25 mm

1200 mm 1200 mm 300 mm 750 W 30 mm

1400 mm 1400 mm 300 mm 750 W 30 mm

1600 mm 1600 mm 300 mm 1100 W 30 mm

Podstawowe parametry techniczne motoszczotki Beltor

Schemat konstrukcji motoszczotki Beltor

Motoszczotka Beltor zamontowana pod przesypem na taśmie przenośnikowej tkaninowo-gumowej o szero-
kości B-650 mm w cementowni


